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Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

MALKOWSKI-MARTECH S.A.
Konarskie, ul. Kérnicka 4, 62-035 Kornik

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Przeciwpozarowe stalowe bramy
rozwierane dwuskrzydiowe

MARC-D

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integraing czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Jan Bobrowicz

Termin waznosci:
03 czerwca 2019 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 03 czerwca 2014 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-74982014 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7498/2008. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7498/2014 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Postanowienia ogdlne

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe, rozwierane bramy
dwuskrzydtowe MARC-D, produkowane przez firme MALKOWSKI-MARTECH S.A., ul. Kérnicka 4,
Konarskie, 62-035 Kérnik.

Aprobata obejmuje nastepujacy asortyment bram:

e MARC-D o klasie El; 60/El, 120 odporno$ci ogniowe;j,
e MARC-D o klasie El; 60 odpornosci ogniowe;,
e  MARC-D o klasie Ely 30 odpornosci ogniowe;.

Bramy objete Aprobata wykonywane sg z jednej warstwy piyt z wetny mineralnej i pokryte
obustronnie blachg stalowa. Widok i przekroje bram pokazano na rys. 1 + 5, a szczegoly
konstrukcyjne narys. 61i 7.

Wymagane wiasciwosci techniczne przeciwpozarowych, stalowych bram rozwieranych,
dwuskrzydtowych MARC-D podano w p. 3.

1.2. Bramy MARC-D o klasie El; 60/El, 120 odpornosci ogniowej

Wymiary bram w swietle o$cieznicy wynosza;
e szeroko$¢ 1300 + 4500 mm,
e wysoko$¢ 2000 + 4500 mm,
o szerokos¢ skrzydta czynnego 690 + 2250 mm, przy czym:
maksymalna powierzchnia bram w $wietle oscieznicy - 12,666 m?, a maksymalna powierzchnia
skrzydta - 10,3 m2

Grubos$¢ skrzydet wynosi 100 £ 1 mm.

Oktadziny skrzydet tworzg arkusze odpowiednio wyprofilowanych blach stalowych gatunku
DX51D+Z2275 wg normy PN-EN 10346:2011, o grubosci 0,5 + 0,7 mm, lakierowanych proszkowo
lub ocynkowanych. Arkusze blachy od strony przeciwnej do zawiaséw rozmieszczone sg w
uktadzie poziomym, natomiast od strony zawiaséw w ukladzie pionowym, zgodnie z rys. 1.
Poszczegbine arkusze blachy oktadziny nie sg ze sobg potaczone. Zagiecia blach oktadzinowych
wzdtuz krawedzi pionowych i nadprozowej tworza przylge szerokosci 28 + 32 mm. Wzdtuz
krawedzi zawiasowych i nadprozowych blachy oktadzinowe taczone sg paskami ptyt 0 numerze
katalogowym Dum1 i stalowymi nitami lub stalowymi blachowkretami 4 x 25 mm w rozstawie nie
wigkszym niz 500 mm. Na skrzydle biernym, wzdtuz krawedzi zamkowej zamocowany jest
przymyk za pomoca stalowych nitéw lub stalowych blachowkretéw 4 x 25 mm w rozstawie nie

wigkszym niz 500 mm. Przymyk skfada sie z ptyt o numerze katalogowym Dym2 lub PROwuS,
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ostonigtych ksztattownikiem wyprofilowanym z blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy
PN-EN 10346:2011, o grubosci 0,5 + 0,7 mm, lakierowanej proszkowo lub ocynkowanej.

Wzmocnienie skrzydet tworzg;

stalowe prety Sciggajace @ 8 mm:

— pionowe, po 2 sztuki na kazde ze skrzydet,

— poziome, 3 + 5 sztuk na kazde ze skrzydet (min. 3 — do wysokosci skrzydta 2500 mm,
(4 — dla wysokosci skrzydta 2500 + 4000 mm, 5 — powyzej 4000 m),

— ukosne, 2 sztuki w skrzydle biernym i 3 sztuki w skrzydle czynnym,

stalowe ptaskowniki o przekroju 8 x 80 mm, ze stali gatunku 235JR wg normy PN-EN

10025-2:2007, umieszczone wzdtuz krawedzi zawiasowych skrzydta biernego i czynnego,

stalowe ptaskowniki o przekroju 6 x 80 mm lub 8 x 80 mm, ze stali gatunku 235JR wg

normy PN-EN 10025-2:2007:

— dtugosci 80 mm, umieszczone wzdtuz krawedzi nadprozowych i zamkowych skrzydta,
biernego i czynnego oraz na koricach stalowych pretéw éciagajacych,

— dtugosci 500 mm, umieszczone wzdituz krawedzi zawiasowych skrzydta biernego
i czynnego, na wysokosci zamka i rygla,

profile ceowe z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN

10346:2011, grubosci 2,0 mm i przekroju 95 x 35 mm, umieszczone wzdiuz krawedzi

progowych skrzydta biernego i czynnego.

Ptaskowniki i profile ceowe sklejone sg z ptytami wypetnienia klejem o numerze

katalogowym PROww4 lub PROw2. Stalowe prety ciggajace potaczone sg z ptaskownikami przez

spawanie, a z profilami ceowymi przy pomocy stalowych, gwintowanych tulejek. Stalowe

ptaskowniki o przekroju 8 x 80 mm potaczone sg z profilami ceowym i takze poprzez spawanie.

Wypetnienie skrzydet tworzg ptyty ze skalnej wetny mineralnej o numerze katalogowym

PROw1, PROwm13 lub PROwmw17, potaczone ze sobg na pidro-wpust klejem o numerze

katalogowym PROww4 lub PROww2. Plyty przyklejone sg do obu stalowych blach oktadzinowych
klejem o numerze katalogowym Dyu3 lub Dyy4.

Bramy MARC-D wyposazone sg w:

zamek zapadkowo-zasuwkowy, dwupunktowy, typu 2338, 2340, 2390, z ryglowaniem
gornym i koncéwka rygla typu 1895 oraz wktadkg bebenkowg firmy GU-BKS, typu GBS
3000PEZ firmy EcoSchulte, 1895 firmy GU-BKS, serii 21, 23 lub 24: CISA typu 43000,
43025, 43100; NEMEF serii 1730, 1769, 1723, 1729, 1742, 1749, 1900: WSS serii od
01.450.6500.010 do 01.493.6500.426 lub ECO (skrzydto czynne) oraz wktadkg bebenkowa,
zamek dodatkowy typu GSB 861141/24 lub GBS 3000 firmy EcoSchulte, 6138 firmy GU-

BKS, CISA, NEMEF, WSS lub ECO, serii zgodnej z zamkiem podstawowym (skrzydto
bierne),
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e rygiel z gornym i dolnym ryglowaniem typu NIRO 1155 firmy EcoSchulte, typu 1899

z koncowkami typu 1795 firmy GU-BKS (skrzydio bierne),

e elektrorygle firmy ASSA ABLOY, SOLID, VACHETTE, TESA, VINGCARD lub EFF-EFF,
e samozamykacze: (w zaleznosci od wielkosci skrzydta) typu OTS 330, 530CE, 730 firmy

GU-BKS, typu TS2000, TS 3000, TS 4000, TS 5000 firmy GEZE, TS73V, TS83, TS92,

TS93 lub TS93 firmy DORMA (skrzydto czynne i bierne),

o samootwieracze firmy GEZE lub DORMA,
e klamke z trzpieniem stalowym i szyldem z tworzywa sztucznego, aluminiowym lub
stalowym, firmy GU-BKS, HOPPE, WSS, CISA ECO, dzwignie paniczne firmy ECO, BKS,

MAB, CORBIN, ASSA, ABLOY, CISA lub DORMA,

e regulatory kolejnosci zamykania firmy DORMA, FAPIM, ECO, MAP, WSS lub STUMET,
e zawiasy stalowe, dwuczesciowe lub trzyczesciowe, firmy MALKOWSKI — MARTECH S.A.

(skrzydio czynne trzy zawiasy i skrzydto bierne trzy zawiasy, a w przypadku bramy

o wysokosci Swiatta oécieznicy powyzej 4060 mm — skrzydio czynne cztery zawiasy

i skrzydto bierne cztery zawiasy).

Ostong zamka gtéwnego, zamka dodatkowego oraz rygla tworzg z obu stron ptyty z wetny
mineralne] o numerze katalogowym PROyu1, PROwm13 lub PROyw17 i ptyty o numerze
katalogowym Dym1 lub PROww8. Komora rygla zamka wykonana jest z blachy stalowej gatunku
DX51D+Z2275 wg normy PN-EN 10346:2011, gruboéci 0,5 + 0,7 mm, lakierowanej proszkowo lub
ocynkowanej. Skrzydta zawieszone sg na 3 lub 4 zawiasach przyspawanych do oscieznicy firmy
MALKOWSKI-MARTECH S.A. OScieznica sktada sie z cze$ci nosnej i czesci ostonowej. Czesé
nosna o$cieznicy sktada sie elementu nadprozowego i dwoch elementéw pionowych. Elementy
oscieznicy wykonane sg ze stalowego katownika walcowanego 80 x 65 x 6 mm lub 80 x 80 X 8 mm
(w bramach o wysokosci do 3000 mm) wg normy PN-EN 10056-1:2000. Czesci pionowe
oscieznicy skrgcone sg z czeécig pozioma za pomocy $rub z them stozkowym M8 x 16 mm.
Element nadprozowy zamocowany jest wzdtuz nadproza stalowymi kotwami 10 x 100 mm co 60 +
80 cm. Analogicznie zamocowane sg do $cian elementy pionowe oscieznicy.

CzesC ostonowa o$cieznicy sktada sie z dwoch katownikow wyprofilowanych z blachy
stalowej gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2011, grubosci 0,5 + 0,7 mm oraz paskow
ptyty o przekroju 25 x 30 mm, o numerze katalogowym Dyw2 lub o przekroju 25 x 50 mm,
o numerze katalogowym PROww8, polaczonych ze sobg blachowkretami 4 x 16 mm i 4 x 36 mm,
w rozstawie nie wiekszym niz 50 cm.

Czgs¢ ostonowa o$cieznicy mocowana jest do czesci nosne;j oscieznicy stalowymi nitami, a
do konstrukcji mocujgcej stalowymi kotkami rozporowymi. Na wysokosci zawiaséw cze$é ostonowa
oscieznicy jest wycigta. Przestrzef pomiedzy czeécig ostonowg oscieznicy a konstrukcjg mocujaca
wypetniona jest szczelnie: zaprawg cementowo-wapienna, ptytami Promatect H® Iub ptytami
gipsowo-kartonowymi.
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Wzdtuz krawedzi nadprozowych, zawiasowych i zamkowych skrzydet umieszczone sg dwie
uszczelki pgczniejagce o numerze katalogowym PROww5 lub PROyw15. Dodatkowo, we wnekach

zawiaséw umieszczone sg trzy uszczelki peczniejace o numerze katalogowym PROww5 Iub
PROwm15.

1.3. Bramy MARC-D o klasie El, 60 odpornosci ogniowej

Konstrukcja bram MARC-D o klasie El, 60 odpornosci ogniowej jest analogiczna jak bram
MARC-D o klasie El; 60/El, 120 odpornosci ogniowe;.

Wymiary bram w Swietle o$cieznicy wynosza;
e szeroko$¢ 1300 + 4500 mm,
e wysokos¢ 2000 + 5000 mm,
e szerokosc skrzydfa czynnego 690 + 2250 mm, przy czym:

maksymalna powierzchnia bram nie moze przekracza¢ 22,5 m? a powierzchnia skrzydta nie moze
przekraczaé 11,25 m?.

1.4. Bramy MARC-D o klasie El, 30 odpornosci ogniowej

Konstrukcja bram MARC-D o klasie El; 30 odpornosci ogniowej jest analogiczna jak bram
MARC-D o klasie El; 60 odpornosci ogniowe;j.

Wymiary bram w Swietle o$cieznicy wynosza;
e szerokos¢ 1300 + 4500 mm,
e wysokos¢ 2000 + 5000 mm,
e szeroko$¢ skrzydta czynnego 690 + 2250 mm, przy czym:

maksymalna powierzchnia bram nie moze przekraczaé 22,5 m?, a powierzchnia skrzydta nie moze
przekraczaé 11,25 m?.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Przeciwpozarowe stalowe bramy rozwierane, dwuskrzydtowe MARC-D s3 przeznaczone do
stosowania jako zamknigcia otworéw w obiektach budownictwa ogélnego, uzytecznosci publicznej
I przemystowych, od ktérych wymagana jest klasa El; 30, El; 60 lub El; 60/El, 120 odpornosci
ogniowej wedtug kryteriéw normy PN-EN 13501-2+A1:2010.

W celu zachowania wymaganej klasy odpornoéci ogniowej, przeciwpozarowe bramy
MARC-D powinny by¢ mocowane do nastgpujacych Scianh, ktérych klasa odpornosci ogniowej jest
nie mniejsza niz klasa odpornosci ogniowej bram:

e bramy o klasie El; 30 odpornosci ogniowe;:
— murowanych z cegly ceramicznej, bloczkéw ceramicznych, cegty silikatowej lub

z bloczkéw z betonu komérkowego, o grubosci nie mniejszej niz 120 mm:;
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- betonowych lub Zelbetowych, o grubosci nie mniejszej niz 100 mm;
— o konstrukcji stalowej, ktérych odporno$¢ ogniowa jest nie mniejsza niz REI 30;
e bramy o klasie El, 60 odpornosci ogniowej:
— murowanych z cegly ceramicznej, bloczkow ceramicznych, cegty silikatowej lub
z bloczkdw z betonu komérkowego, o grubosci nie mniejszej niz 120 mm:
— betonowych lub zelbetowych, o grubosci nie mniejszej niz 100 mm:;
— o konstrukcji stalowej, ktérych odporno$¢ ogniowa jest nie mniejsza niz RE| 60:
e bramy o klasie El; 60/El, 120 odporno$ci ogniowe;j:
— murowanych z cegly ceramicznej, bloczkéw ceramicznych, cegly silikatowej lub
z bloczkow z betonu komérkowego, o grubosci nie mniejszej niz 250 mm:;
- betonowych lub zelbetowych, o grubosci nie mniejszej niz 150 mm:
— o konstrukgeji stalowej, ktérych odpornosé ogniowa jest nie mniejsza niz REI 120.

Bramy objete Aprobata Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem:

- obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegéinosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75
z 2002 r., poz. 690, z poZniejszymi zmianami),

- postanowien niniejszej Aprobaty,

- instrukcji montazu opracowanej przez Producenta i dostarczanej odbiorcom z kazdg
partig wyrobow.

Zabezpieczenia antykorozyjne bram nie sg objete niniejszg Aprobatg Techniczng. Dobér
zabezpieczen antykorozyjnych powinien byé uzalezniony od stopnia agresywnosci korozyjnej
srodowiska wg normy PN-EN ISO 12944-2:2001, w ktérym bramy sa stosowane.

Montaz przeciwpozarowych bram MARC-D powinien byé wykonywany przez firme

MALKOWSKI-MARTECH S.A. lub inne przeszkolone firmy posiadajace formalng autoryzacje firmy
MALKOWSKI-MARTECH S.A.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

Do wykonywania przeciwpozarowych bram stalowych MARC-D objetych Aprobatg powinny
by¢ stosowane materiaty i elementy podane w p. 1.
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3.2. Ksztalt i wymiary

Ksztalt przeciwpozarowych bram stalowych MARC-D powinien byé¢ zgodny z p. 1 i
rys 1 + 7. Odchytki wymiardw liniowych powinny miesci¢ sie w klasie ,m” (8redniodokiadna)
zgodnie z normg PN-EN 22768-1:1999.

3.3. Aspekty mechaniczne. Bramy powinny speiia¢ wymagania normy PN-EN
12604:2002.

3.4. Klasyfikacja ogniowa. Bramy powinny spetnia¢ kryteria klasy El; 30, El; 60 lub El,
60/El, 120 odpornosci ogniowej wg normy PN-EN 13501-2+A1:2010.

3.5. Oznakowanie. Bramy powinny by¢ trwale oznakowane tabliczkg znamionowa, na
ktérej powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujgce informacje:

nazwa Producenta,

e nazwa bramy,

e klasa odpornosci ogniowej,
e rok produkgcji,

e numer Aprobaty Technicznej (AT-15-7498/2014).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Bramy powinny by¢ pakowane pojedynczo w kompletnym zestawie elementow skfadowych
oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcja Producenta, w sposéb Zapewniajgcy
niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych. Opakowania powinny zabezpieczaé wyroby przed
uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami. Na kazdym opakowaniu powinny byé
umieszczone dane z tabliczki znamionowej wg p. 3.5 oraz:

- numer i data wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U Nr
198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady og6lne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwoéciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnos$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7498/2014 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami,

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci bram
przeciwpozarowych MARC-D z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7498/2014 dokonuje Producent,
stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnos$ci, producent moze wystawic krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7498/2014, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodno$ci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:

- zaktadowej kontroli produkgji,

- uzupetniajacych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakfadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem
badan, obejmujacym badania wedtug p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstgpnego badania typu,

- wstgpnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
- dopuszczalne odchytki wymiaréw,
- aspekty mechaniczne,

- klasy odpornosci ogniowej.
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia witasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatéw stosowanych w bramach
objetych Aprobata,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Witasciwosci techniczne wyrobow sktadowych, stosowanych w bramach objetych Aprobatg,
powinny by¢ potwierdzone deklaracjami zgodnoéci w przypadku wyrobéw podlegajacych
wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz.

881, z pozniejszymi zmianami), a w przypadku pozostatych wyrobow — $wiadectwami
technicznymi, wydanymi przez Producentéw. Dokumenty te powinny obejmowa¢ w szczegdinosci:
— okucia,
— uszczelki,

— oktadziny i wypetnienia skrzydet.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7498/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegoine wyroby

lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w peini mozliwe do
identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,
b) badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) oznakowania.

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajace obejmuja sprawdzenie:
a) aspektow mechanicznych,

b) odpornosci ogniowej.
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5.5. Czestotliwos$¢ badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w do-
kumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu nalezy wykonaé przez
ogledziny i pordwnanie z p. 1 i rys. 1 + 7. Wymiary liniowe nalezy sprawdzié z dokfadnoscig do
1 mm, a wymiary grubosci nalezy sprawdzi¢ z doktadno$cig do 0,1 mm. Wyniki sprawdzenia
nalezy poréwnac z wymaganiami podanymi w p. 3.2.

5.6.2. Sprawdzenie aspektéw mechanicznych. Aspekty mechaniczne nalezy sprawdzac
zgodnie z normg PN-EN 12605:2002. Wyniki sprawdzenia nalezy poréwnaé z wymaganiami
podanymiw p. 3.3.1.

5.6.3. Sprawdzenie odpornosci ogniowej. Sprawdzenie odpornosci ogniowej nalezy
wykona¢ wg normy PN-EN 1634-1:2009. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami
podanymi w p. 3.4.

5.6.4. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania polega na ogledzinach
i odczytaniu informacji podanej na oznakowaniu oraz poréwnaniu jej z wymaganiami podanymi
wp. 3.5.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7498/2014 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7498/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7498/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym przydat-
no$¢ przeciwpozarowych bram rozwieranych, dwuskrzydtowych MARC-D do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z poézniejszymi Zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa, deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7498/2014 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemysfowej, a w szczegdlnoéci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta bram od odpowiedzialnosci za
wiasciwg jakos¢ wyrobdw objetych Aprobata, a wykonawcoéw robét budowlanych od odpowie-
dzialnosci za wlasciwe ich zastosowanie i prawidtowg jako$é wbudowania.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie przeciwpozarowych bram
rozwieranych, dwuskrzydtowych MARC-D nalezy zamieszczad informacje o udzielonej tym
wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7498/2014.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7498/2014 jest wazna do 03 czerwca 2019 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jgj

Whioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1634-1:2009

PN-EN 13501-
2+A1:2010

PN-EN 10346:2011

PN-EN 13162:2009

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN I1SO 12944-
2:2001

PN-83/N-03010
PN-EN 12604:2002
PN-EN 12605:2002

Badania odpornosci ogniowej zestawdéw drzwiowych i zaluzjowych. Czesé 1.
Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe.

Klasyfikacia ogniowa wyrobéw i elementéw budynkéw. Czeéé¢ 2.
Klasyfikacjia na podstawie badaf odpornosci ogniowej z wytaczeniem
instalacji wentylacyjney.

Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggty. Warunki
techniczne dostawy

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wefny mineralnej
(WM) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjneyj.
Wymiary

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczern tolerancji

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek do probek.

Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania.

Bramy. Aspekty mechaniczne. Metody badar.



] AT-15-7498/2014 14/21

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

. 0991.1/14/R31NP. Ocena Techniczna w zakresie odpornosci ogniowej bram stalowych,
ptaszczowych, petnych, dwuskrzydlowych, rozwieranych o nazwie .Ognioodporne bramy
rozwierane dwuskrzydiowe” firmy MALKOWSKI-MARTECH S.A. Zakiad Badan Ogniowych
ITB. Warszawa 2014 r.

- 0991.1/11/R16NP. Klasyfikacja w zakresie odpornoéci ogniowej bram rozwieranych,
dwuskrzydfowych, petnych o nazwie ,, Ognioodporne bramy rozwierane dwuskrzydtowe” Zaktad
Badan Ogniowych ITB. Warszawa 2011 r.

. LBO-434/13. Sprawozdanie z badan przeciwpozarowej bramy rozwierane; dwuskrzydtowej
MARC-D. GRYFITLAB, Goleniéw 2013 r.

. NK-02716/P/09. Badania uzupetniajace i ocena Techniczna ognioodpornych bram firmy
~Matkowski-Martech” w zakresie aspektéw mechanicznych i bezpieczenstwa uzytkowania, dla
potrzeb aprobacyjnych i certyfikacyjnych. Cze$é 6. Badania i ocena bram rozwieranych MARC-
D. Zaktad Konstrukgji i elementéw Budowlanych ITB. Warszawa 2010 r.

. LL-4395/A/LL-228/K/07. Raport z badan dwuskrzydiowej bramy rozwieranej MARC-D.
Laboratorium Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB. Warszawa 2007 r.



1 L0 AT-15-7498/2014 16/21
SPIS RYSUNKOW

str.
Rys. 1 Widok bramy MARC-D..........ccoooiiiiii e e 16
Rys. 2  Przekrgj poziomy bramy MARC-D narozne osadzenie oécieznicy.......................... 17
Rys.3  Przekrj poziomy bramy MARC-D wewngtrzne osadzenie o$cieznicy.....................
Rys. 4  Przekrdj poziomy bramy MARC-D narozne osadzenie OSCIBZNICY.......cevveeeeaeee . 18
Rys.5  Przekréj pionowy bramy MARC-D wewnetrzne osadzenie oscieznicy.................... 19
Rys. 6  Szczegély konstrukcyjne bramy dwuskrzydtowej MARC-D...o.ovoooooo 20
Rys.7  Szczegoty konstrukcyjne bramy dwuskrzydtowej MARC-D 21



AT-15-7498/2014

16/21

Ho

So

'UJ

1

— —— e

e — —— — e el . . e ]

Rys. 1. Widok bramy MARC-D



AT-15-7498/2014

17/21

A-A

So=S5+90+20
45+10. S=4500 45+10
g - T ’
4 / Element izoluj 1
A __'_/ Pret $ciggajgc Wefng mineral k{: / 4
V v I = //
|
S || 0
g A 7 "\ 3 N y S/
a4 | S
s / | /
i |
9] / |
Blacha powlekana
lub ocynkowana P{askownik Zawias bram Oscieznica
{mocowanie zawiastw)
Rys. 2. Przekréj poziomy bramy MARC-D,
narozne osadzenie oscieznicy
So=S+210+20
104+10 S=4500 105410 ’ P
/ /
e

%

AN
,

3
‘:\\

N

ement izolujg

Wypefnieni Z.
£l 4 ; —~

inergin

AR
A T A o

AR

Prft sciggaijgey Weina

Blacha powlekana /
lub ocynkowana

Ptaskownik

i
I T D 00
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘-.\‘ .‘: LR N NER

(mocowanie zawiaséw)

Rys. 3. Przekrdj poziomy bramy MARC-D,
wewnetrzne osadzenie oscieznicy



AT-15-7498/2014 18/21

~._0scieznica

Element izolujgcy

Ptaskownik
(mocowanie zawiasdw)

x uszczelka peczniejgca

N Element izolujqcy

H+45+10

Ho=

Pret Sciggajgcy

H=5000 dla EI60
H=4500 dla EI120
|

Blacha powlekana
lub ocynkowana

Wetna mineralna

Profil ceowy

Ly
a b
! | 1 ©

LS e 7/' / V.
LA /////,// S IA TS L

100+4

Rys. 4. Przekroj pionowy bramy MARC-D,
narozne osadzenie oscieznicy



1 L0 AT-15-7498/2014

19/21

i \\
N
NN S
\\ N
J
= :
+H
8 Os&cieznica
Bre aazideszrrrrziirri /2] Element izolujqcy
NE===
\ Praskownik
(mocowanie zawiasdw)
&
QY
o Y I uszczelka peczniejqca
:I: S \Element izolujgey
I YT
I o o
Q Q% L
¥ g o
0 N Pret sciggajgcy
|
iy Il Blacha powlekang
/ lub ocynkowana
Wefna mineralna
Profil ceowy
= : L0
| |
E | I
Z T 7 7 77
W7f//%’////£’/
100+4

Rys. 5. Przekroj pionowy bramy MARC-D,
wewnetrzne osadzenie oscieznicy



1 L] AT-15-7498/2014 20/21

Kqtownik osadzajqcy Element izolujgcy
zamek ryglowy

Zamek
zapadkowo—zasuwkowy,

uszczelka peczniejgca

/Zamek ryglowy

Rys. 6. Szczeg6ty konstrukcyjne bramy dwuskrzydtowej MARC-D
Szczegdt A: potgczenie dwdch skrzydet
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Szczegodt B: przymyk przy o$cieznicy zewnetrznej



